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Sa tjanar du pengar
pa underhallet

Fér en tid sedan fick min oljebrdnnare sin
arliga service. Munstycket byttes ut, lag-
ren kontrollerades och trycket méttes m m.
Detta har genomf6rts 1 snart trettio ar och
det har naturligtvis inte varit gratis. Men
tack vare det har jag fatt en brdnnare som
inte stannar oplanerat, som drar mindre olja
an vad en som inte fatt sitt arliga underhall
skulle har gjort. Den mindre oljeférbruk-
ningen har ocksa gjort att jag sparat mer
pengar én vad brannarservicen kostat.

Jag har varit hos min tandhygienist. Hon
tog bort tandsten och blédstrade. Hon hitta-
de ingen karies, men hade hon gjort det hade
hon sant mig vidare till tandlédkaren. En ny
fyllning kanske skulle ha kostat mig 900 kro-
nor. Ett tandimplantat ddremot kostar cir-
ka 12 000 kronor. En summa som kunnat bli
aktuell om jag helt forsummat mitt tandun-
derhall under manga ar.

Forebyggande underhall kallas tandhygie-
nistbesoket. Och det har sparat manga sko-
na tusenlappar at mig under arens lopp.

Hur HAR DU DET med det férebyggande un-
derhallet 1 verkstan?

”Jo. Vi har kontakt med ett foretag som
kan komma inom 24 timmar om nagon verk-
tygsmaskin skulle stanna”, svarar manga
faktiskt de flesta.

Jag brukar stélla fragan till produktions-
chefen eller verkstadséigaren nér jag gor re-
portage pa en verkstad Det ar forva-
anga som inte riktigt vet
gande underhall inne-
et svarar de som om jag
em skoter ert avhjil-
derhall?”
skillnad som mellan
lag pa FU (forebyggan-
1all) och AU (avhjélpan-
hall.

tp FU SPARAR DU
INGAR at foretaget
edan AU kostar
ycket pengar. Inte en-
bart for att en service-
eknikers utryckning
ar sitt pris; din maskin
§tar stilla och en kund

kanske véntar ivrigt pa att fa sin leverans.
Du forlorar alltsa intékter eftersom din verk-
tygsmaskin inte kan producera. I stor pro-
cessindustri kan det réra sig om hundratu-
sen kronor i1 timmen, for en liten verkstad
betydligt mindre belopp.

Men du forlorar hur som helst pengar pa
att maskinen star still.

JAG VET NATURLIGTVIS losningen pa detta.
Némligen, som du kanske kan gissa — FU.

Det forebyggande underhallet genomfors
planerat och pa en tid som passar produk-
tionen. Det sker i det s k kallade underhalls-
fonstret, ndr maskinen 4nda inte ir igang.
T ex under semestern.

Liksom bilmekanikern gar igenom ett an-
tal punkter nédr han gor service pa din bil,
gar underhallsteknikern igenom ett antal
punkter nér han eller hon gér FU pa din fler-
operationsmaskin. Viktiga punkter ar vibra-
tionsmétningar pa spindellager och andra
lagringar och uppmétning och uppriktning
av maskinsliden. Vibrationsmétningen ger
besked om lagrets kondition och sdger nar
det dr dags att byta lager. Du slipper lager-
haveri, och dessutom far du battre kvalitet
pa det du producerar, vilket ocksa upprikt-
ningen av sliden bidrar till.

DET FINNS FRISTAENDE FORETAG Som genom-
for FU, men dven manga av de stora verk-
tygsmaskinimportorerna har numera egna
avdelningar for bade forebyggande och av-
hjdlpande underhall.

Bada har ocksé kurser 1 &mnen som vibra-
tionsmétning, produktivt underhall och all-
méinna kurser pa oftast en till fyra dagar.

Sand din cnc-operator pa en sadan kurs!
Mycket av det forbyggande dagliga under-
hallet kan ndmligen utféras av operatoren.
Erfarenheten visar ocksa att en kurs moti-
verar operatoren att se om sin maskin och
arbetsplats béttre.

Hog teknisk kompetens och moderna pro-
duktionsmaskiner har vi redan i1 svensk
verkstadsindustri och det 4r ett vapen 1 kam-
pen mot outsourcing.

FU kan ytterligare vissa det vapnet.
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