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Enligt traditionen ar det pd massan
Underhall som branschorganisationen
Underhallsforetagen presenterar

vem som vinner det prestigefyllda
vandringspriset. P4 de foljande sidorna
presenterar vi de nominerade foretagen.

PRISET

Priset &r ett svenskt leverantorspris avsett att uppmark-
samma gjorda underhéllsinsatser som resulterat i 6kad
|[6nsamhet hos koparna. Utmaérkelsen syftar till att stimulera
bade leverantorer och underhallskopare att konkretisera
nyttan av underhéll i ekonomiska termer, att sprida kunskap
om I6nsamt underhall samt att stimulera leverantérernas
och branschens utveckling.

KRITERIER

De lénsamhetshojande effekterna véager tyngst i juryns
beddmningar, men dven graden av visionart nytankande
och hur utvecklingsarbetet bedrivits varderas. For att kunna
jdmstalla de olika tavlingsbidragen tar juryn ocksa hansyn till
den allméngiltighet som de olika produkterna och tjdnsterna
har. Innovationer har prioritet fore aldre I6sningar.

Dock galler att beddmningarna gors pa faktiskt uppnadda, av
kunden verifierade, resultat. De flesta underhallsatgarderna
har ockséa en positiv miljdpaverkan och darfor véarderas dven
uppskattningar av miljokonsekvenserna.

JURY OCH PRISUTDELNING
Juryn, som sammantrétt 2 ganger, bestar av 6 medlemmar:

Professor Per Schjélberg TH, Trondheim

Professor Kenneth Holmberg VTT, Helsingfors
Professor Anders Kinnander CTH, Goteborg
Professor UIf Sandberg Vattenfall o Lulea TU, Lulea
Uh-chef Jukka Swanljung, Rukki, Brahestad
Ordférande Per Moller, Vd Idhammar, Stockholm

Juryn &r envaldig och dess beslut kan inte verklagas.
Priset delas ut i samband med den vartannat ar
terkommande massan UNDERHALL i Goteborg.
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ARETICS AB

Endast ca 20% av Svensk industri utnyttjar idag pa marknaden tillgéngliga
effektiva administrativa stodsystem. Genom aktiv kontakt med marknaden
och kreativ utveckling skapar och séljer Aretics standardiserade underhalls-
system till den svenska industrin. Underhallssytemet Aretics T7 bygger pa
malinriktad utveckling dar fokus ligger pa innovativ tilldmpning av standardi-
serad teknik. Kreativitet och visionéart tdnkande &r nyckelord i Aretics” stra-
tegi for framgéng.

Aretics mal ar att kunder snabbt och effektivt ska fa den tdnkta nyttan av sin
produkt. Inom var mjukvaruutveckling ar kreativitet och visionart tdnkande
alltid narvarande, utmaningen ar att med befintliga element flytta anvand-
ningen annu nérmare dem som verkligen behdver vara verktyg.

Den nya versionen Aretics T7 visar pa den uppfinningsrikedom Aretics
arkitekter och utvecklare besitter.

Aretics’s referenskund heter
Autoliv. Autoliv hade bra rutiner
och engagerad personal. Deras
problem var att de verktyg de an-
vande var omstandliga att anvén-
da och att de hade ett stort antal
olika verktyg och system.
Hos Autoliv registrerades i snitt
mellan 40 - 60 akuta atgarder per
manad, vilket endast &r en brak-
del av det antal som verkligen in-
traffade. Utbildning i det gamla
systemet hade bara genomforts
fér dem som arbetade direkt med
UH. Produktionspersonalen stod
utanfor.

KUNDENS UTLATANDE:
Vi ar mycket néjda med var investering och vi uppnadde foljande resultat
2009 jamfort med 2008:

Skrot: -50%
Internfel: -35%
OEE: +23%
LMPU: -25%
Lagerniva: -40%
Direktléonekostnad -2%

i % av omsattning

JURYNS UTLATANDE:
Aretics har visat prov pa god kdnnedom om tillverkningsindustrins behov
avanvandarvanliga stédsystem med koppling till féretags Idnsamhetsupp-

féljning. Med hansyn till Aretics storlek har man investerat i omfattande
vidareutvecklingsarbete med inslag av nytankande som resulterat i en
produkt som ger mycket snabb avkastning pa investerat kapital och en
bestdende Ionsamhetsforbattring hos anvéandaren.

Qaretics

Aretics konverterade det gamla systemet till Aretics T7™. De utbildade
ca 150 personer, fran operatorer till produktionsledare. Utbildningen omfat-
tade saval handhavande som motivation, sasom varfor det ar sa viktigt att
anvédnda administrativa stddsystem och hur insatser direkt paverkar foreta-
gets lénsamhet. Igangkorning skedde i oktober 2008. | december registre-
rades 950 atgarder i systemet - 20 ganger fler an tidigare var normalt.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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AXXO0S INDUSTRISYSTEM AB

Brist pa information om hur val maskinerna utnyttjas &r Axxos utgangspunkt
for utveckling av en ny produkt. Registrering och analys av produktions-
storningar ar vanligtvis ej tillgangliga i tillverkande foretag.

Ett fungerande informationsfldde kommer att vara ett absolut konkur-
rensmedel i framtiden, och att visualisera vad som hander i produktionen
kommer att vara a och o.

Axxos har utvecklat ett system fér Stopptidsuppféljning som i realtid ger
information om tillstandet i maskinparken, stod for det férebyggande un-
derhallet och effektivt underlag fér beslut om atgarder mot driftstorningar.
Systemet ger en generell och maskinoberoende 16sning baserad pé vanliga
standarder for hardvarukomponenter.

Nagra grundfunktioner i Axxos Stopptidsuppféljning:
Automatisk stopptidsuppfdljning i realtid
Stopporsaksinsamling
OEE/TAK fér maskiner, artiklar och ordrar.

Utforliga produktionsrapporter
Orderuppfoljning i realtid

Larm vid produktionsstopp
Informationsstdd for Underhall
Kommunikation med MPS- och Uh-system

KUNDENS UTLATANDE:

Elektromekan hade fore forbattringsarbetet pabdrjades i stort sett endast
avhjalpande underhall. Idag har man 2 tim férebyggande underhall varannan
vecka och regelbundet operatérsunderhall. Med hjalp av stopptidsprogram-
met fran Axxos kan vi alltid se vad vi skall fokusera pa och folja resultatet av
véra insatser. En forbattringsgrupp med personal tréffas en gang per vecka
och gar igenom Axxosrapporter och operatorsforslag om forbattringar.

fore efter
TAK 24% 75%
Produktionsvolym +240%

Vi har nu en klar bild pa hur processen fungerar bade i realtid och historiskt.
Med hjélp av de stopporsaksrapporter vi far ut fran Axxos Stopptidsuppfolj-
ning kan vi kartlagga vara forluster. | vart forbattringsarbetet har vi pa 1 ar
lyckats 6ka produktionstakten fran 15 000 till 45000 produkter per vecka.

JURYNS UTLATANDE:
Med god kannedom om tillverkningsindustrins behov har Axxos utveck-
lat ett lattanvant hjalomedel som underléttar arbete med felorsaksanalys.

| utvecklingsarbete har hansyn tagits till behovet av tydliga instruktioner
for forbattringsatgérder och krav pa koppling till andra system. Produkten
har ocksa visat sig underlatta arbetet med I6nsamhetsférbattringar.

) AXXOS

INDUSTRISYSTEM

Axxos produktgenre ar fortfarande valdigt ung och passar i alla branscher.
Foretagen som valjer Axxos Stopptidsuppfoljning gor det for att ligga i fram-
kant nér det géller produktionseffektivitet. Att tillverka effektivt ar ett maste
i dagens konkurrenstdta samhalle. Axxos budskap kan sammanfattas pa
foljande satt - For att kunna forbattra nagot méaste man veta hur man ligger
till i nulaget.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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BAUER WATERTEGHNOLOGY AB baver

technology:

Bauer Watertechnology har utvecklat ett vattenreningssystem utan kemi- | e
kalier baserat pa ett dynamiskt pulserande elektromagnetiskt kraftfélt som ¢ gty
oberoende av vattnets kvalitet, hardhet och oavsett rérmaterial pa lang
sikt renar rorsystem, varmevaxlare, pumpar, ventiler, vattenarmaturer fran
avlagringar som kalk, jarn, koppar och andra vattenlésliga metaller. Korrosio-
nen slutar att belasta systemet och bakterietillvdxten minskar avsevart.
Det kraftiga magnetfélt som induceras utkristalliserar mineraler i vattnet till
mikroskopiskt sma kristaller, som efter behandlingen inte fastnar i rorsys-
temet. De gamla avlagringarna i rorsystemet mjukas upp och bérjar lossna
och foérsvinner som mikroskopiskt smaé kristaller. | slutna system maste filter
anvandas for avlagsna dessa sma kristaller.
Produkten kan anvandas i alla typer av tappvattensystem och atercirkule-
rande varme- och kylsystem. | gamla vattensystem uppnas bestaende sank-
ningar av kostnaderna for drift, service, underhall, energiférbrukning och
investeringskostnader. Eftersom avlagringar isolerar 25-35 ganger battre &n
stal, erhalls vasentligt battre verkningsgrad i vdrmevaxlare nar avlagringarna
avlagsnats.

| industriella vdrme- och kylsystem, varmevaxlare, maskiner, pumpar,
radiatorventiler och radiatorer kan det betyda besparingar i energikostnader
pa mellan 5-30%. | industriella tappvattenliknande system, varmevéxlare,
maskiner, pumpar, kranar, ventiler, toaletter, duschar och tvattmaskiner kan
besparingen i energikostnader bli mellan 5-15%.

s JUE

KUNDENS UTLATANDE:

Hos Sapa Profiler i Vetlanda férekom problem med att vdrmeover-
foringen och kylningen inte var tillfredstéllande. Det fanns mycket smuts
och korrosionsrester i kopparslingorna till ugnarna, i varmevaxlarna och i
jarnréren. Demontering och rengdring av varmevaxlarna genomférdes 2-3
ggr per ar. Kopparslingorna till ugnarna gick inte att rengéra med kemika-
lier eftersom det forvérrade korrosionsutvecklingen. Problemen var storst
under sommartid.

Vi hade, fore installation av Bauers vattenbehandling, ugnsbyte var 10:e
vecka, vilket nu har férlangts till var 16:e vecka och filterbytesintervallen har
forlangts fran 1 till 2 manader. For véara varmevaxlare har rengdéringsbehovet
reducerats med ca 30%.

JURYNS UTLATANDE:
Bauer Watertechnology har applicerat kdnd teknologi pa ett nytt omrade.

Med miljévénlighet i fokus har man innovativt utvecklat en installations-
och anvandarvanlig metod med god besparingspotential
Lampad for i stort sett alla férekommande rorsystem for vatten.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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GCHALMERS

Inom manga typer av industriell verksamhet, t ex process-, kraft- och flyg-
industri, anvands dyrbar produktionsutrustning som maste vara tillganglig i
mycket hog utstrackning eftersom produktionsstopp ar mycket kostsamma.
For att dessa industrier ska kunna maximera Idnsamheten maste de kunna
utnyttja produktionsstopp for att dven utféra bésta mojliga forebyggande
underhall. En effektiv underhallsverksamhet ar vasentlig for bade saker-
het och tillganglighet hos utrustningen. | takt med att tekniska system blir
alltmer komplexa blir schemaldggning av underhallsverksamhet en alltmer
utmanande uppgift.

Chalmers Matematik har utvecklat en matematisk modell som ser till eko-
nomiska och funktionella samband mellan komponenter i det system som
skall underhallas, samt kostnader for underhallsaktiviteter och reservdelar.
En viktig faktor hos industriers formaga att maximera I6nsamhet ar deras
mojligheter att planera avhjélpande och férebyggande underhall i samband
med langre produktionsstopp. For att effektivt utnyttja tillgdngliga resurser
kravs att aven sjalva underhallstillfallet tas till vara pa ett bra satt. Exempel-
vis méaste den aktuella utrustningen oftast demonteras i storre omfattning,
varvid kritiska komponenter kan komma att frildggas, vilket ger mojlighet
att underhalla &ven dessa komponenter i forebyggande syfte — sa kallat
opportunistiskt underhall. For tekniker involverade i underhéllsverksam-
het blir planering och schemaldggning av denna verksamhet valdigt viktig,
da den innefattar en balansering av kostnader for produktionsstopp mot
direkta underhallskostnader. Malet &r att uppna en maximal intékt — métt i
driftstid — for varje satsad krona.

Utvecklingsarbetet har dven medfort en nyttig genomlysning av syste-
met. Det visar att mojligheten att reducera underhéllskostnader i hog grad
beror pa livslangderna hos de i systemet ingdende komponenterna. Olika
komponenter har darfor olika potential for reduktion av underhéllskostna-
der. Dessa potentialer kan berdknas genom optimering av en serie modeller
dar livslangden for de olika delarna — var for sig — har forldngts stegvis. Pa

KUNDENS UTLATANDE:

En studie utférd i en verkstad for underhall av flygmotorer vid Volvo Aero
visar pa en signifikant potential for kostnadsbesparingar som till stor del
beror av 6kade mojligheter till aktiv samordning av framtida underhall via
balansering av komponenternas livslangder. Beroende pa det analyserade
systemet komplexitet uppnas storre I0nsamhetspaverkan ju fler ingdende
komponenter systemet har.

Foér en modul med 10 ingdende komponenter kan vi se en reduktion av
underhallskostnaden med 35% och antalet underhélistillfallen med 7%. Vid
studier pa en hel motor erhélles en kostnadsreduktion med 40% och i antal
underhallstillfallen en reduktion med 12%.

JURYNS UTLATANDE:
Chalmers har genom en uthallig satsning inom omradet optimering,

kunnat pavisa hur man, inom ett underhallsetablerat &mne, med hjélp av
god forskningunderbyggnad kunnat féra utvecklingen framat och visat pa
atgarder som vasentligt paverkar ett féretags Idnsamhet.

detta sétt kan optimering av underhallsplaner dven utnyttjas for att skapa
beslutsunderlag for val av utvecklingsprojekt som syftar till att forldnga livs-
ldngder hos enskilda komponenter. Den slutliga totala [6nsamhetsforbatt-
ringen erhalles genom att den totala underhallsinsatsen reduceras bade till
kostnad och framforallt tid, vilket ger véasentligt battre utnyttjandegrad och
lagre produktionsforluster.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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EUROMAINT INDUSTRY AB

Euromaint Industry’s vision &r att bli industrins ledande partner for effektiv
produktion. Det innebér att man vill vara en drivande och utvecklande aktor
inom underhallsbranschen och vara en komplett partner inom utveckling
och underhall av produktionutrustning, komponenter och processer. Euro-
Maint Industry vill vara en naturlig partner for foretag som behover effektivi-
sera eller férandra sin produktion. Affarsidén ar att utveckla och underhalla
produktionsutrustning och produktionsprocesser inom industrin. Den nod-
vandiga lokala férankringen uppnas genom utveckling av lokala "Centers
of Excellence”, vilka ocksa skapar mojlighet till lokal branschoverskridande
expansion och efrfarenhetsutbyte.

KUNDENS UTLATANDE:
Husqvarna AB hade sedan en tid utvarderat vad som skulle krdvas av tva
interna avdelningar for att kunna fortséatta leverera sina tjanster pa ett kost-
nadseffektivt satt och samtidigt utveckla den kompetens som skulle be-
hovas. Dessa avdelningar var Underhalls- och Pressverktygsavdelningen.
Under en langre tid hade man genomfort ingadende studier 6ver vilka olika
alternativ som fanns for att kunna sakra leveransen av avdelningarnas tjans-
ter och man hade kontinuerligt arbetat med inre effektiviseringar for att
kunna mota konkurrenslaget. Man tog fram en strategi med malet att kunna
behalla och utveckla kompetens och samtidigt bli konkurrenskraftigare av-
seende bagge avdelningarnas leveranser. Strategin var baserad pa att bade
Underhalls- och verktygsavdelningen var erkant duktiga pa sina omraden
men hade vikande volymer eftersom genomférda effektiviseringar har lett
till dvertalighet — risken var saledes uppenbar att man skulle forlora kom-
petens. D& beslutades forsoka finna en langsiktigt kompetent extern stabil
leverantér av underhallstjanster som skulle kunna bidra till att forbattra fa-
brikseffektiviteten.

Samarbete med Euromaint Industry ar ett mycket starkt exempel pa hur
man kan lyckas med ett gemensamt avtal mellan kund-leverantor kring kom-
plexa tjdnsteleveranser. | detta partnership har bada parter vunnit.

Produktivitetseffekten matt som kostnadsreduktion per producerad
artikel har uppmatts till:
Underhallskostnad = -19%
Verktygskostnad -20%

Och vi ser framat med mycket positiva fortecken pé vad vi gemensamt kan
astadkomma.

JURYNS UTLATANDE:
Euromaint har i detta partnership bidragit med sitt specialistkunnande.
Med hjélp av kompetenshdjande insatser inom saval driftsédkerhet,

underhallsteknik, organisation som administration har vasentliga pro-
duktivitetsforbattringar erhallits. | detta sammanhang vardeséatts ocksa
den branschoverskridande erfarenhet som Euromaint Industry tillfort
Husqvarna.

EuroMaint

Euromaint Industry hjalper industrin att uppna ett effektivare underhall.
Driftsakerheten analyseras, maskinparken klassificeras och de aktuella for-
utsattningarna klarldgges. Med detta som bas utvecklas handlingsplaner for
Okad effektivitet, tillforlitlighet och sdkerhet i produktionen. Euromaint kan
ocksa genomféra foreslagna atgérder bade vad galler underhéllstekniska
tjdnster saval som operativa underhallstjdnster — alltifran dagliga aktiviteter
till stérre maskinrenoveringar.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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LULEA TEKNISKA UNIVERSITET i

UNIVERSITET

Effektiviteten hos kvarnar i anrikningsverk beror i hdg grad av tillstandet hos
kvarnarnas infodring. Nar denna infodring slits, minskar i vissa applikationer
malningsférmégan. Byte av kvarninfodring &r mycket kostsamt beroende
pa stora produktionsbortfall vid byte av infodring saval som pa grund av stor
kostnad pa infodringen och tillhdrande arbete.

Det borde finnas ett optimalt tillfalle nar infodringen skall bytas, nagot som
i dagsléget sker nar infodringen ar utsliten.

Ovanstaende problemformulering utgér grunden for ett forskningsprojekt
med i huvudsak Lulea tekniska universitet och Boliden Mineral AB som ak-
torer. Malsattningen for projektet har varit att utveckla en modell som med
utgangspunkt fran befintliga processdata kan rakna ut optimala bytesinter-
valler for infodringen.

En omfattande undersokning av tidigare forskning och produktutveckling
inom detta omrade visar entydigt att det inte finns ndgon som helst publise-
rad motsvarighet till den demonstrator som detta projekt utvecklat. Demon-
stratorn kommer att kunna utvecklas vidare till en produkt som har mycket
stort nyhetsvérde och anvandningsvarde i anrikningsverk éver hela varlden.
Genom att tekniken anvander sig av befintliga processdata som flode ge-
nom kvarnen, partikelstorlek, etc, behdvs inga kontinuerliga matningar av
slitaget hos infodringen fér denna optimeringsberékning.

Projektet har hittills levererat en prototyp som med befintliga processdata
forutser "betydande” arliga besparingar for varje kvarn, forutsatt att bytet
av kvarninfodringen sker i enlighet med den teoretiska modellens rekom-
mendation. Modellens framraknade siffror ar med stor sannolikhet trovéar-
diga.

N&r demonstratorn har utvecklats till en produkt (mjukvara) blir marknads-
potentialen mycket stor. Detta beror pa att mjukvaran da kan anvandas av
alla gruvbolag med kvarnar till anrikningsverk och som har tillgang till rele-
vanta processdata av den kvalitet som Boliden Mineral forfogar éver. Pro-
dukten kan daven anpassas till att vara anvandbar fér gruvkvarnar, Samman-
taget innebar detta att exportmajligheterna torde vara betydande.

KUNDENS UTLATANDE:

Vi har under manga ar kampat med att motverka kvalitetsférsamringar pa
grund av slitage i kvarninfodringen. Den av Lulead Tekniska universitet ut-
vecklade analysmetoden ger oss stora mojligheter att till en mycket lag
kostnad kontinuerligt halla jdmn hog kvalitet och samtidigt optimera under-
hallsarbetet sé& att driftsakerheten blir forbattrad. Var konkurrenskraft kom-
mer harigenom att forbattras genom att Idnsamheten forbattras.

JURYNS UTLATANDE:
Lulea Tekniska Universitet har, genom systematiskt, malmedvetet och
kompetent arbete och en val underbyggd risktagning applicerat kdnda

analysmetoder inom ett helt nytt omrade, i samarbete med Boliden Mi-
neral och Metso MCT, utvecklat en helt ny metod for analys av slitage
i kvarnar. Produkten beddéms ha stort nyhetsvarde, internationell mark-
nadspotential med vasentlig positiv Ionsamhetspaverkan.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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RENISHAW AB RENISHAW.Z:

Renishaw QC20-W, vars féregangare introducerades1991, &r en metod att
Overvaka konditionen hos verktygsmaskiner. Hjértat i systemet &r ballbar-
enheten som ar en ytterstnoggrann teleskopisk linjar sensor med precisions-
kulor i respektive ande. Vid anvandning ar kulorna kinematiskt anordnade
mellan magnetiska precisionshallare, dar den ena &r fast vid maskinbordet
och den andra vid spindeln eller spindelhuset. Ballbar-enheten kan hérige-
nom mata mycket sma variationer i radie nar maskinen foljer en program-
merad cirkelformad bana.

Insamlade data anvénds for att berékna totala matvarden pa positionerings-
noggrannhet (cirkelform, cirkelformsavvikelse) i enlighet med foretagsinter-
na eller internationella standarder. Data visas bade grafiskt och numeriskt
som stdd och hjélp for diagnosen. Utover Ballbar-eheten behdvs endast en
PC for att borja testa.

Renishaws Ballbar 20-program ger en automatisk diagnos av upp till 15
specifika maskinpositioneringsfel. Varje fel rangordnas enligt dess betydel-
se for den totala maskinnoggrannheten, och felvardet visas.

€3 Bluetooth

KUNDENS UTLATANDE:

Renishaw’s utrustning ingér bland de instrument vi anvander vid leverans-
kontroll av nya savél som éaldre maskiner sdager Dynamate AB. Tack vare
resultatet fran analyser med hjalp av Renishaw's produkt har vi kunnat upp-
técka felaktigheter vid leverans av nya maskiner, och darigenom férhindra
framtida driftsstorningar. Leverantérer har hdrigenom tvingats till ombygg-
nationer, forbattringar och till och med forlangda garantier. Vi anvénder ut-
rustningen for att verifiera att maskiner uppfyller internationella och interna
standarder och att regelbundet kontrollera deras tillstand. Vi kan optimera
vart forebyggande underhall och effektivare planera produktionsstopp vilket
reducerar vara driftskostnader och forbattrar var [dnsamhet.

JURYNS UTLATANDE:

Baserat pa stort maskinkunnande och hogteknologisk teoretisk saval som
praktisk kompetens, har Renishaw utvecklat en varldsledande produkt
for Gvervakning av tillstdnd hos verktygsmaskiner. Metoden har idag inte
nagot stort nyhetsvarde, men sedan sin fodelse for ca 20 ar sedan har

den vidareutvecklats och kontinuerligt anpassats till modern teknik for
insamling, bearbetning och kommunikation. Den langsiktiga teknologi-
utvecklingen kan darmed anses vara betydande. Med produktens hjalp
kan ett effektivt tillstandskontrollarbete genomforas, vilket har en direkt
inverkan pa ett tillverkande féretags I6nsamhet.

SPONSORER TILL STORA PRODUKTIVITETSPSPRISET
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SPM INSTRUMENT AB

SPM Instrument hjélper till att 16sa underhallsproblem med hjalp av till-
standskontroll inom industrin, varlden 6ver och i alla branscher.
Utvecklingen av méatmetoden SPM Spektrum och inférandet av denna i
onlinesystemet Intellinova har gjort det mdjligt att utan risk for storkéllor
utféra precisa matningar i en omgivning som ar mycket utsatt néar det géller
vibrationer och stérningar. SPM Spectrum ar utvecklad for méatning vid laga
varvtal.

SPM Spectrum ar en utveckling av SPM-metoden, som mojliggor identi-

fiering av signalkéllan pa ett exakt och lattolkat satt. Larmgranser anpassas
efter maskinens varierande driftparametrar som exempelvis vindhastighet,
effektuttag, varvtal, temperatur etc. Kombinationen av vibrations- och
stotpulsmaétning ger unika mojligheter att dra nytta av respektive metods
fordelar.
Pavindkraftverk far servicepersonalen vanligtvis kldttrade upp i verken och ut-
féravisuellainspektioneroch manuellamatningar. Felpalagerindikerasibasta
fallmed temperaturmétning, som dock oftainte ar en tillrackligt god indikator.
Efter installation av Intellinova inklusive mjukvaran Condmaster®Nova kan
tillstdndskontrollmatningar utféras online med betydligt kortare matintervall
an tidigare och registreras i en central dator. Systemet arbetar online och
ar uppkopplat via Internet.
Tekniker som anvénds é&r
vibrationsméatning  med
FFT-analys och utvérde-
ring i EVAM®, SPM Spek-
trum for métning och ana-
lys av stotpulssignaler fran
lager och kuggingrepp
samt larmhantering. De
forsta systemen togs i
bruk 2004.

KUNDENS UTLATANDE:

Smojens Vindpark med 6 enheter pd Gotland har genom anvandning av
SPMs produkter kunnat pavisa en vésentligt battre driftsdkerhet och redu-
cerade underhallskostnader. Det tidsstyrda férebyggande underhéllsarbetet
kan i allt véasentligt omvandlas till tillstandsbaserat och stora I6nsamhetsfor-
battringar blir resultatet. Den tekniska tillgéngligheten héjdes med ca 12%.
Aterbetalningstiden fér investeringen blev ca 2 manader.

JURYNS UTLATANDE:

Produkten har ett relativt stort nyhetsvarde och vander sig till en specifik
industrigren med tydliga driftssdkerhetsproblem. Den &r framtagen med
ett val underbyggt risktagande och bygger pa tidigare kand teknik men

har dven inslag av ny teknik. SPM har i sitt utvecklingsarbete tagit stor
hansyn till anvandarsituationen och anpassat produkten for att uppna hég
anvandarvéanlighet. Produkten bidrar vasentligt till att forbattra tillgéanglig-
het, I6nsamhet och dérmed majlighet till Iagre elenergipris.

SPM
eeco0e00o0

condition monitoring solutions

Métresultaten talar i god tid om nér ett fel &r under utveckling eller ett lager
behover bytas.

Tillstdndskontroll med Intellinova har visat sig 6ka lénsamheten per vind-
kraftverk med ca 450.000 kr arligen. Slitevind AB har hdrigenom kunnat
hoja sin arliga ldnsamhet med 2,7 MKr. Lésningen visar tydligt nyttan med
att ga fran tidsbaserat till tillstdndsbaserat underhall och samma utrustning
installerad p& havsbaserade vindkraftverk kommer att ha &n storre positiv
effekt pa lonsamheten.

Installation av Overvakningssystemet Intellinova samt mjukvaran for till-
standskontroll av roterande utrustning i fyra av Sméjens tio vindkraftverk
samt tva vindkraftverk vid Ndsudden. Ett ndtverk binder samman de sex
kraftverken och en central dator tar emot matdata.

Installation av Overvakningssystemet Intellinova samt mjukvaran for till-
standskontroll av roterande utrustning i fyra av Sméjens tio vindkraftverk
samt tva vindkraftverk vid Ndsudden. Ett ndtverk binder samman de sex
kraftverken och en central dator tar emot matdata.
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